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UNTERNEHMEN UND MARKE
ÜBER MAX

Seit 1942 hat sich MAX zu einem weltweit führenden Hersteller von hochwertigen 
Industriewerkzeugen und Büroartikeln entwickelt. Die Produktingenieure von MAX 
konzentrieren sich auf die Entwicklung von Produkten mit hochinnovativen und 
langlebigen Eigenschaften, um die sich ständig weiterentwickelnden Bedürfnisse 
der professionellen Anwender zu unterstützen. Der MAX-Vorteil beginnt mit 
unseren F&E-Maschinenbau- und Fertigungsteams und endet bei unseren 
Kunden. Aufgrund der Rückmeldungen von unseren Endkunden überarbeiten wir 
kontinuierlich unsere Produkte, damit diese den Anforderungen im echten Leben 
entsprechen. Unsere enge Zusammenarbeit mit den Kunden ermöglicht es uns, 
Branchentrends in wachsenden Märkten immer einen Schritt voraus zu sein.

Unternehmensmotto

Im Streben nach neuen Standards 
haben wir eine tiefe Verbindung zu den 
Menschen aufgebaut, die unsere Produkte 
nutzen. Dadurch sind wir in der Lage, 
groß zu denken und unsere einzigartig 
praktischen Entwicklungen weltweit zu 
verbreiten.

MAX hat 1993 die weltweit erste 
akkubetriebene Baustahl-Bindemaschine 
RE-BAR-TIER für den japanischen Markt 
entwickelt und 1995 im europäischen 
Markt eingeführt.

Weltweit erste kabellose Akku-
Bindemaschine

Die fortschrittlichste kabellose Akku-
Bindemaschine

2017 führte MAX die Bindemaschine der 
7.  Generation ein: die RB441T TWINTIER. 
Dies war das erste TWINTIER-Modell auf 
dem Markt.

Produktion

Entwick-
lungForschung

Qualitäts-
kontrolle

MEHR ALS 30 JAHRE ERFAHRUNG

VORTEILE

RB260: 1993
Weltweit erste akkubetriebene
 Baustahl-Bindemaschine aus 

Japan

RB392: 1998
Höhere 

Bindegeschwindigkeit bis zu 
1 Sek./Bindung

RB655: 2006
Einsatz eines bürstenlosen  

Gleichstrom-Torsionsmotors

RB398: 2015
RE-BAR-TIERs  
20. Jahrestag

RB611T: 2019
Modell mit großer 

Haltebacke

RB401T-E: 2020
Modell mit 

Armverlängerung 

RB262: 1995
In Europa auf den Markt 

gebracht

RB395: 2004
Verbesserte Haltbarkeit

RB397: 2009
Einbau von Lithium-Ionen-

Akkus

RB441T: 2017
Modell der 7. Generation mit 

neuartigem TWINTIER-
Mechanismus, 

Markteinführung in Europa

RB398S: 2019
Weiterentwicklung von 

RB398 

RB443T: 2024
Modell mit höherer 

Geschwindigkeit  
0,5 Sek./Bindung

Schneller Bequeme 
Bedienung

Steigert die 
Produktivität

Reduziert 
Gesundheitsrisiken

Keine Vorkenntnisse 
erforderlich



RB398S RB443T RB611T RB401T-E

D10+D10 120 265 - 260

D13+D13 120 240 - 235

D16+D16 120 215 205 210

D20+D20 - 180 180 175

D22+D22 - 170 170 -

D25+D25 - - 155 -

D38+D16 - - 150 -

D38+D16+D16 - - 140 -
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-MECHANISMUS

HAUPTMERKMALE
100-PROZENTIGE STEIGERUNG DER 
BINDEKAPAZITÄT PRO ROLLEHÖHERE BINDEGESCHWINDIGKEIT

KAPAZITÄTSSTEIGERUNG VON +1.000 
BINDUNGEN PRO AUFLADUNG

50-PROZENTIGE STEIGERUNG DER 
BINDEKRAFT

Ausgestattet mit dem MAX-
Doppeldrahtsystem, bei dem 
zwei Drähte gleichzeitig 
gewickelt werden, sodass eine 
Bindung 0,5 bis 0,7 Sekunden 
dauert. Beim Einfachdraht-
System erfolgt eine 
Dreifachwicklung mit einem 
Draht, sodass jede Bindung 
0,9 Sekunden dauert. 0,9 SEK.0,5–0,7 SEK.

EINFACH-
DRAHT- 

SYSTEM

DOPPEL-
DRAHT- 
SYSTEM

TW1061-Draht

DOPPEL-
DRAHT- 
SYSTEM

EINFACH-
DRAHT- 
SYSTEM

ca. 240 Bindungen

ca. 120 
Bindungen

TW898-Draht

TWINTIER erreicht ca. 240 Bindungen pro Drahtrolle.
REBARTIER erreicht ca. 120 Bindungen pro Drahtrolle.

DOPPEL-
DRAHT- 
SYSTEM

EINFACH-
DRAHT- 
SYSTEM

Bindekraft (N)Bewehrungsstahlkombination D13 x D13

DOPPEL-
DRAHT- 
SYSTEM

EINFACH-
DRAHT- 
SYSTEM

Obwohl TWINTIER und REBARTIER denselben Akku nutzen, sind mit TWINTIER bei 
voller Ladung 5.000 Bindungen möglich, während mit REBARTIER 4.000 Bindungen, 

also 1.000 Bindungen weniger, möglich sind.

ca. 4.000 Bindungen

ca. 5.000 Bindungen

50-PROZENTIGE REDUZIERUNG DER 
BINDUNGSHÖHE ANZAHL DER BINDUNGEN/DRAHTROLLE

Draht-
ende

Kein 
Drahtende

Draht-
ende
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Ausgestattet 
mit 
Gürtelhaken

Strapazierfähig

TECHNISCHE DATEN

PRODUKTE

RB443T - �MODELL MIT HÖHERER 
GESCHWINDIGKEIT -

MERKMALE

44 mm

Drahtladetaste 
für leichtes 
Nachladen

0,5 Sek./
BindungDrahtvorschub

Drehmoment-
anzeige

Maximal  
265 Bindungen/
Drahtrolle

Kurzer  
Abzugsweg

HAUPTMERKMAL 2HAUPTMERKMAL 1

VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN

0,5 Sekunden/
Bindung

Höhere Bindegeschwindigkeit Zwei Möglichkeiten des Nachladens

1. DRAHTVORSCHUBHILFE 2. MANUELLES DRAHTLADEN

Durch die DRAHTVORSCHUBHILFE, mit der das Modell RB443T 
ausgestattet wurde, gestaltet sich der Austausch von Draht 
leichter. Wie beim Vorgängermodell RB441T kann der Draht 

weiterhin manuell ausgetauscht werden.

Verbessertes Binden und höhere 
Drahtvorschubgeschwindigkeit 
durch neues Bauteil „DRAHTVOR-
SCHUB“, das ein noch schnelleres 
Binden als beim Vorgängermodell 
RB441T ermöglicht.

MECHANISMUS

MODELL: RB443T

GEWICHT: 2,5 kg inklusive Akku

ABMESSUNGEN: H 295 × B 120 × L 330 mm

BINDEGESCHWINDIGKEIT: 0,5 Sekunden/Bindung

WICKLUNGEN PRO BINDUNG: 2 Wicklungen

BINDUNGEN PRO ROLLE: ca. 170 bis 265 Bindungen

BINDUNGEN PRO AUFLADUNG: ca. 5.000 Bindungen

AKKU: JPL91450A 
5,0 Ah Lithium-Ionen 14,4 V 

LADEGERÄT: JC925A

AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min 
100 % Kapazität: 80 min

VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN:

Bewehrungsgitter: Ø2,6×Ø2,6–Ø8×Ø8 
2 Stäbe: D10×D10–D22×D22

Beweh-
rungsgitter MINIMUM 

Φ2,6×Φ2,6

MAXIMUM 
Φ8×Φ8

4 Stäbe 2 Stäbe MINIMUM 
D10×D10

MAXIMUM 
D22×D22

MINIMUM 
D10×D10× 
D10×D10

MAXIMUM 
D16×D16× 
D13×D13

Verlängerungsstange optional Hubnase optional



MINIMUM 
D16×D16

MAXIMUM 
D29×D32

Verlängerungsstange optional

2 Stäbe

4 Stäbe MINIMUM 
D10×D10×D10×D10

MAXIMUM 
D19×D19×D19×D19
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PRODUKTE

RB611T - �MODELL MIT GROSSER 
HALTEBACKE -

61 mm

RB401T-E - �MODELL MIT 
ARMVERLÄNGERUNG -

DOPPELDRAHT DER SERIE TW1061T

TECHNISCHE DATEN
MODELL: RB401T-E
GEWICHT: 4,6 kg inklusive Akku
ABMESSUNGEN: H 322 × B 408 × L 1.100 mm
BINDEGESCHWINDIGKEIT: 0,7 Sekunden/Bindung
WICKLUNGEN PRO BINDUNG: 2 Wicklungen
BINDUNGEN PRO ROLLE: ca. 180 bis 260 Bindungen
BINDUNGEN PRO AUFLADUNG: ca. 4.600 Bindungen
AKKU: JPL91450A  

5,0 Ah Lithium-Ionen 14,4 V
LADEGERÄT: JC925A
AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min  

100 % Kapazität: 80 min
VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN:

2 Stäbe: D10×D10–D20×D20  
4 Stäbe: D13×D13×D13×D13

TECHNISCHE DATEN
MODELL: RB611T
GEWICHT: 2,5 kg inklusive Akku
ABMESSUNGEN: H300 × B 120 × L 350 mm
BINDEGESCHWINDIGKEIT: 0,7 Sekunden/Bindung
WICKLUNGEN PRO BINDUNG: 2 Wicklungen
BINDUNGEN PRO ROLLE: ca. 140 bis 205 Bindungen
BINDUNGEN PRO AUFLADUNG: ca. 5.000 Bindungen
AKKU: JPL91450A  

5,0 Ah Lithium-Ionen 14,4 V
LADEGERÄT: JC925A
AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min  

100 % Kapazität: 80 min
VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN:

2 Stäbe: D16×D16–D29×D32  
4 Stäbe: D19×D19×D19×D19

zum Binden größerer Bewehrungen und Leitungen

Geringere Belastung für den unteren Rücken durch Bindearbeiten 
ohne Bücken

Verwendbare 
Bewehrungsstahlkombinationen

Verwendbare 
Bewehrungsstahlkombinationen

2 Stäbe

4 Stäbe

MINIMUM  
D10×D10

MAXIMUM  
D20×D20

MAXIMUM  
D13×D13×D13×D13

Spitzenaufsatz kurz, optional

für
Patentiert. EP3326949 / EP3632828 / EP3666702 / RU2675942

30 Rollen/Karton
TW1061T 
Normalstahl

TW1061 - EG 
Galvanisch verzinkt

TW1061 - PC

Polyesterbeschichtet
TW1061 - S

Edelstahl
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50 Rollen/Karton

TW898 
Normalstahl

TW898 - EG 
Galvanisch verzinkt

TW898 - PC

Polyesterbeschichtet
TW898 - S

Edelstahl
* Nicht für den Einsatz mit RB518 empfohlen 

TW898 - SERIE MIT EINFACHDRAHT -

für

RB398S - HERKÖMMLICHES MODELL MIT EINFACHDRAHT -

RB518 - �MODELL MIT EINFACHDRAHT UND 
GROSSER HALTEBACKE -

RB218 - �MODELL MIT EINFACHDRAHT UND 
KLEINER HALTEBACKE -

Verwendbare Bewehrungsstahlkombinationen

Verwendbare Bewehrungsstahlkombinationen

Verwendbare Bewehrungsstahlkombinationen

Bewehrungs-
gitter

2 Stäbe

2 Stäbe

4 Stäbe

4 Stäbe

MINIMUM  
D16×D16

MAXIMUM  
D22×D25

MINIMUM  
D10×D10×D10×D10 

MAXIMUM  
D13×D13×D16×D16

MAXIMUM  
φ10×φ10 

MINIMUM  
D10×D10

MAXIMUM  
D16×D19

MINIMUM  
D10×D10×D10×D10

MAXIMUM  
D13×D13×D13×D13

TECHNISCHE DATEN
MODELL: RB518
GEWICHT: 2,4 kg inklusive Akku
ABMESSUNGEN: H 305 × B 105 × L 305 mm
BINDEGESCHWINDIGKEIT: ca. 1,0 Sek./Bindung
WICKLUNGEN PRO BINDUNG: 3 oder 4 Wicklungen
BINDUNGEN PRO ROLLE: 3 Wicklungen: ca. 90 Bindungen  

4 Wicklungen: ca. 75 Bindungen
BINDUNGEN PRO AUFLADUNG: 3 Wicklungen: ca. 3.200 Bindungen  

4 Wicklungen: ca. 2.900 Bindungen
AKKU: JPL91450A  

5,0 Ah Lithium-Ionen 14,4 V
LADEGERÄT: JC925A
AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min  

100 % Kapazität: 80 min
VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN:

2 Stäbe: D16×D16–D22×D25  
4 Stäbe: D13×D13×D16×D16

TECHNISCHE DATEN
MODELL: RB218
GEWICHT: 2,4 kg inklusive Akku
ABMESSUNGEN: H 305 × B 105 × L 270 mm
BINDEGESCHWINDIGKEIT: ca. 1,0 Sek./Bindung
WICKLUNGEN PRO BINDUNG: 3 Wicklungen
BINDUNGEN PRO ROLLE: ca. 150–210 Bindungen
BINDUNGEN PRO AUFLADUNG: ca. 4.600 Bindungen
AKKU: JPL91450A  

5,0 Ah Lithium-Ionen 14,4 V
LADEGERÄT: JC925A
AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min  

100 % Kapazität: 80 min
VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN:

Bewehrungsgitter: φ10×φ10

TECHNISCHE DATEN
MODELL: RB398S
GEWICHT: 2,4 kg inklusive Akku
ABMESSUNGEN: H 305 × B 105 × L 290 mm
BINDEGESCHWINDIGKEIT: 0,9 Sekunden/Bindung
WICKLUNGEN PRO BINDUNG: 3 Wicklungen
BINDUNGEN PRO ROLLE: ca. 120 Bindungen
BINDUNGEN PRO AUFLADUNG: ca. 4.000 Bindungen
AKKU: JPL91450A  

5,0 Ah Lithium-Ionen 14,4 V
LADEGERÄT: JC925A
AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min  

100 % Kapazität: 80 min
VERWENDBARE BEWEHRUNGSSTAHL-
KOMBINATIONEN:

2 Stäbe: D10×D10–D16×D19  
4 Stäbe: D13×D13×D13×D13

PRODUKTE
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PJRC160 - AKKU-BAUSTAHLSCHNEIDER -

LIEFERUMFANG FÜR

PRODUKTE

INFORMATIONEN

TECHNISCHE DATEN
MODELL: PJRC160
GEWICHT: 7,6 kg inklusive Akku
ABMESSUNGEN: H 228 × B 100 × L 389
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT: 3,3 Sek./Schnitt
VERWENDBARE BEWEHRUNGS-
STÄHLE:

BEWEHRUNGSSTÄHLE BIS ZU 16 MM

SCHNITTE PRO AUFLADUNG: 310 Schnitte
AKKU: JPL92550A  

5,0 Ah Lithium-Ionen 25,2 V 
LADEGERÄT: JC925A
AKKU-LADEDAUER: 80 % Kapazität: 60 min  

100 % Kapazität: 80 min

JC925A
Ladegerät

JPL91450A
14,4 V 5,0 Ah Li-Ionen-Akku   

2 PACKS

Antennestraat 45
1322 AH Almere
TEL: +31 (0)36 546 9669
www.max-europe.com

Bonner Straße 203d
40589 Düsseldorf
TEL: +49 (0)211 5989 6750
www.max-europe.com/de

SERVICE UND NACHBETREUUNG
REPARATURSERVICE/STANDORTE
Autorisierte MAX-Reparaturzentren finden sich in ganz Europa. 
In Zusammenarbeit mit unseren Vertriebspartnern und 
Vertragshändlern ist es dem MAX-Team ein wichtiges Anliegen, nicht 
nur hochwertige Produkte zu bieten, sondern auch erstklassigen 
Service. Durch die mehr als 80-jährige Erfahrung in den Bereichen 
Entwicklung und Herstellung ist es MAX möglich, erstklassigen 
Service zu erbringen, der den Anforderungen der Praxis gerecht wird.

Mitglieder der Max-Unternehmensgruppe

UNTERNEHMENS-
NIEDERLASSUNG

MAX EUROPE B.V. MAX EUROPE B.V.  
NIEDERLASSUNG DEUTSCHLAND
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Die technischen Daten und das Design der Produkte in diesem Katalog können infolge unserer 
Bemühungen zur Qualitätsoptimierung unserer Produkte ohne vorherige Ankündigung geändert werden.

Händler:


